GiRiS 1

Homemaxx iiriiniindi satin aldi§iniz i¢in sizi kutlariz. Bu iiriinii satin alarak, diinyanin
onde gelen direticilerinden biri tarafindan imal edilen bir iiriinii satin almanin getirdigi
avantajlara sahip olacaksiniz.

Homemaxx tarafindan size ulastinilan tiim diriinler en yiiksek performans ve giivenlik
standartlarina gore {retilmis, miisteri hizmetleri ve tatmini felsefemizin geregi olarak

2 yilhk garanti siiresi ile desteklenmistir.

Satin aldi§iniz iriinii yillarca severek kullanmanizi umariz...



GENEL ACIKLAMA

Ana Parcalar




Sayfa 4'teki seklin agiklamalari:
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Geri dikis kolu

Dikis tiirii segme gostergesi
Dikis uzunlugu diizenleyicisi
Masura sarici pimi

Masura mili

Masura tutucular

Masura sarma gerginlik diski
Iplik kilavuzu

Horoz kolu

Iplik gerginlik diski

On kapak/ampul kapagi

Dikis ayagi basing se¢me gdstergesi
Iplik kesici

Dikis ayagi

Igne Plakasi

Aksesuar kutulu gikarilabilir yardimci tabla
Tutma kolu

Volan

Ana diigme (motor ve isik igin)
Ayak pedal kablo girisi

Dikis ayagi tutma vidasi
Kumas tablasi (Serbest kol)
Dikis ayagi kolu

Ciftigne (Ikiz igne) diigmesi



GENEL BiLGI 3

Liitfen bu kullamim talimatlarini dikkatlice okuyun ve cihazinizi ilk kez
kullanmadan 6nce, 6zellikle giivenlik agiklamalarini uygulayin!
Bu cihaza ya da cihazla yapilacak her tiirlii islem, sadece kullanim kilavuzunda
aciklandigi sekilde uygulanmahdir.

Bu talimatlari, daha sonra kullanmak {izere giivenli bir yerde saklayin. Bu dikis
makinesini iigiincii bir sahsa verecek olursaniz, liitfen kullanim kilavuzu ile birlikte
verin.

Kullamim Alanlari / Kullanim Amaci

* Bu cihaz sadece evde kullanim igindir.

* Bu cihaz, giivenliginden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanimiyla ilgili olarak
talimatlar 6gretilmedigi ya da gozetim altinda tutulmadigi takdirde, (cocuklar da dahil
olmak iizere) diisiik fiziksel, duyumsal ve fiziksel kapasiteli ya da deneyim ve bilgi
eksikligi olan kisilerin kullanimi igin amacglanmamustir.

e Cocuklarin cihazla oynamamalarini garanti edebilmek i¢in denetlenmeleri
gerekmektedir.

* Dikis makinesi asla islatiimamalidir — elektrik ¢arpma riski bulunmaktadir.

* Dikis makinesinin basindan ayrildiginizda kapal konuma getirmeyi unutmayin.
Makineyi agik havada kullanmayin.

* Cihaz, sadece hirlikte verilen HKT7 pedal modeli kullanilarak ¢alistiriimalidir.

Kutu icerigi

Kutunun icinde herhangi bir malzemenin eksik olup olmadi§ini kontrol edin ve varsa,
eksiklikler konusunda bizi satin aldiktan sonraki 14 giin icerisinde bilgilendirin. Satin
almis oldugunuz dikis makinesi paketinin asagidakileri icermesi gerekmektedir:

1. Dikis Makinesi

2. Aksesuar kutulu yardimci tabla
3. Ayak pedali

4. Koruyucu ortii



Parcalar

Dikis Ayaklan

1 2 3 4 5
1) Standart ayak (diiz dikis/zikzak dikis) (iistiine takil)
2) Fermuar dikis ayag
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3) llik agma ayagi
4) Diigme dikme ayag!
5) Kenar bastirma ayagi

6) Gizli dikis ayag

Diger Parcalar
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7) Kilavuz plakasi

8) Diigme deligi bicagi (ayirma bigagi), firgali
9) Tornavidalar (biiyiik ve kiigiik)

10) Yedek masura (4)

11) Parmak koruyucu (iistiine takili)

12) Igneler (5 iniversal igne ve 1 ikiz igne)

13) Yag kutusu



GUVENLIK ONLEMLERI 4

Elektrikli aletleri cocuklardan uzak tutun. Gocuklar elektrikli aletlerden gelebilecek
tehlikelerin farkinda degildir.

Cocuklarin dikis makinesini yanlarinda bir yetiskin yokken kullanmalarina asla izin
vermeyin. Unutmayin ki igneler, makine kapal konumdayken bile ¢ocuklara zarar
verebhilirler.

Havasiz kalip bogulmalarina neden olabileceginden, makinenin paketleme malzemelerini
de cocuklardan uzak tutun.

Elektrik kablosu ve elektrik baglantisi

* Cihazi ulagiimasi kolay ve yerlestirecediniz yere yakin bir prize (230 V ~ 50 Hz) takin.
* Gerektiginde cihazi hemen prizden ¢ekebilmeniz igin, elektrik prizi kolay ulasilabilir
bir yerde olmalidir.

* Fisi prizden ¢ekerken, her zaman, kablodan degil, fisten tutarak gekin. Cihazi
calistirdiginizda kabloyu tamamen agin

e Birilerinin takilip diismesini engellemek igin, elektrik kablosu ile uzatma kablosu
dikkatle yerlestirilmelidir.

* Kabloyu hi¢bir zaman sicak yiizeylerin iizerine ya da yakinlarina yerlestirmeyin.
* Asagidaki eylemleri gerceklestirirken dikis makinesini kapatip fisten cekin: Iplik
gecirirken, i§ne degistirirken, dikis ayagini ayarlarken, 1sik ampuliinii takip ¢ikarirken,
temizlik ve bakim galigsmalari sirasinda, dikis dikmeyi bitirdikten sonra ve isinize ara
veriyorsaniz.

Asla kendiniz tamir etmeye kalkismayin
* Fis, kablo ya da cihaz zarar gormiisse, derhal fisten ¢ikarin.

* Dikis makinesi ya da elektrik kablosunda gdzle goriiliir bir hasar varsa, riskten
kacinmak i¢in cihaz kullaniimamalidir.

Uyar
Cihazi kendi basiniza agmaya ya da tamir etmeye kalkismayin.
/ Elektrik carpma riski bulunmaktadir! Bir hata durumunda, Servis Merkezimizle

(Tel: 0212 444 0 567) temasa gegin.



Cihazi giivenli kullanma

* Cihazi saglam ve diiz bir ylizeye yerlestirin.

e Kullanim sirasinda, hava akimini saglayan kisimlar bloke edilmemelidir: Bu béliimlerden
iceriye hichir maddenin (toz, iplik vs) girmesine izin vermeyin.

e Sadece size verilmis olan aksesuarlari kullanin.

* Cihazi yaglamak icin, sadece dzel dikis makinesi yagi kullanin. Baska yag kullanmayin.
* [gne basta olmak iizere, makinenin hareketli kisimlarini kullanirken dikkatli olun.
Makine kapali konumdayken bile yaralanma riski bulunmaktadir.
* Dikis dikerken, elinizin higbir zaman igneyi tutan vidanin altinda olmamasina dikkat
edin.

* Kor ya da kivrik igneleri asla kullanmayin.

* Dikis dikerken, kumasi gergin tutmayin ya da asilmayin. Bu hareket, ignenin kirimasina
neden olabilir.

* Dikis dikmeyi bitirdikten sonra, i§neyi her zaman en yiiksek konuma getirerek birakin.

Temizleme ve saklama

* Temizlige baslamadan 6nce, daima, fisi prizden ¢ekiniz. Cihazi temizlemek igin kuru
ve yumusak bir bez kullanin. Kimyasal soliisyonlarin ve temizlik iiriinlerinin kullanimindan
kaginin. Bu malzemeler cihazin {izerindeki isaretlere ve yiizeyine zarar verebilir.
* Makineyi tozdan korumak icin, her zaman size verilmis olan ortiiyii {izerine takarak
saklayin.



BASLARKEN 5

Elektrik Baglantilar

Elektrik diigmesi hem makineyi hem de dikis 1si§ini gahstirir.

* Size verilmis olan ayak pedalinin baglanti fisini, makine {izerindeki baglanti yuvasina
yerlestirin ve elektrik fisini de prize takin.

Sadece makinenizle birlikte gelen HKT7 pedal modelini kullanin.

Calismayi bitirdikten sonra ya da bakima baslamadan 6nce, her zaman makinenin
elektrik diigmesini kapatin ve fisini ¢ekin.

Ayak Pedal
Ayak pedal dikis hizini kontrol eder.

Not: Pedala ne kadar sert basilirsa
dikis o kadar hizli olacaktir.

Dikis Is1G1 Ampulii
Dikis 151§1 ampulii 6n kapagin arkasinda
bulunmaktadir.

Uyari! Bakim isini yerine getirmeden dnce
liitfen elektrik diigmesini kapatip,
cihazin fisini ¢ekin.

e Vidanin kapagini ve vidayi ¢ikarin.
« On kapag ¢ikarin.
* Ampulii tutun ve ¢ikarmak igin
sola dogru gevirin.
* Ampulii tutun ve takmak igin
saga dogru gevirin.
« On kapag yerine takin ve sikica vidalayin.
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Not: izin verilen en yiiksek ampul giicii 15W'tir.
Ampulleri uzman bayilerden temin edebilirsiniz.

Cikarilabilir yardimci tabla

Makinenin bir kumas tablasi (serbest kol),
bir de ¢ikarilabilir yardimci tablasi bulunmaktadir.

* Cikarilabilir yardimei tablayr ¢ikarmak igin
dikkatle sola dogru cekin.

e Tekrar yerine takmak icin, dndeki ve
arkadaki projeksiyon kilavuzuna yerlestirin
ve yerine oturuncaya kadar itin.

Kumas tablasi dikisinin yararlan ve nasil uygulanacagi

Kumas tablasi ile dikis dikmek, cep, kdse ve
bel kenari dikiglerinde, kumasin ignenin
oniinde toplanmasini engeller. Kollarin, bel
kenarlarinin, pantolon pacalarinin ve diger
yuvarlak sekilli dikislerin kolay dikilmesini
saglar. Dizlere, dirseklere ve ¢ocuk
giysilerine yama yapmakta da kullanihr.
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Aksesuar kutusu
Aksesuar kutusu c¢ikarilabilir tablanin
icine yerlestirilmistir.

e Acmak icin, ¢ikarilabilir tablanin sizden
yana olan kapagini cekmeniz gerekmektedir.

Masura tutucular

Makineyi tasimak ve paketlemek i¢cin masura tutuculari asagi dogru itebilirsiniz.
* Dikis dikerken, dikis dikmeden énce masura tutuculari yukari dogru itin.

* Makineyi paketlemeden dnce ise asadi dogru itin.

Not: Kullanilmakta olan ipin masura ipine takilmasi ya da diigiim olmasi durumunda,
ipi delikten gecirebilirsiniz.

Parmak Koruyucu
Bu aksesuar elinizin yanhglikla ignenin altina girmesini engeller.
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Dikis ayagini cikarmak

* Igne en yiiksek pozisyona gelinceye kadar, el volanini kendinize dogru déndiiriin
e Eger dikis ayagi asagi pozisyonundaysa, dikis ayagi kolunu kaldirarak ayagi yukari
kaldirin.

_ﬁn 7

* Ayag serbest birakmak icin, dikis ayagi tutucusunun arkasindaki dikis ayagi serbest
birakma kolunu yukari kaldirin.

e Kullanilmak istenilen dikis ayagini, dogrudan ayak tutucunun yivine takin ve dikis
ayagi kolunu asag indirin.

* Simdi, dikis ayagi serbest birakma kolunu yukari dogru kaldirin. Dikis ayagi otomatik
olarak yerine oturacaktir.
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igneyi degistirme
» El volanini, igne en yiiksek pozisyona

gelinceye kadar dne dogru dondiiriin.

» Dikis ayagini indirin.
» Igneyi tutan vidayi saat yoniiniin

aksi istikametinde gevirerek gevsetin.

» Igneyi, igne tutucudan gikarin.

» Yeni igneyi diiz tarafi arkaya gelecek
sekilde yerlestirin ve daha ileri
gidemeyecek pozisyona gelinceye
kadar yukart itin.

» [gneyi tutan vidayi tekrar sikistirin.

ﬁj\u

Not: iGnenin kivrik ya da kor olmadigini test etmek icin diizenli kontrol edilmesi
gerekmektedir. ipek ya da ipekli kumaslar gibi 6rgii kumaslarda, hasarli ignelerden
kaynaklanan dikis atlamasi ya da diigiimlenme gibi sorunlarla karsilasilabilir.

igne ve iplik tablosu

igne olciisii Malzeme Pamuk iplik 6zelligi  ipek iplik ozelligi
60 (#7) Ince ipek 70-80 100-140

70 (#10) Krep 70-80 100-140

80 (#12) Poplin, Saf ipek 50-60 80-100

80 - 90 (#12-14) ___Yiin kumas, Pamuk 40-50 60-70

90 -100 (#14-16)___Yiin 30-40 50-60

90 -100 (#14-18)___ Kot kumaslari 30 45-50
Lastik dikis

70 (#10) Orgii kumaslar 70-80 100-140
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Masura kutusunun takilip ¢ikartilmasi

Masura kutusunun kapagini agin (1).
1. El volanini igne en yiiksek konuma gelinceye kadar kendinize dogru dondiiriin.

2. Masura gikigini (2) tutup, makinenin masura kutusunu disa dogru cekin.
3. Masura kutusu kolunu (3), masurayi kutusuna yerlestirdiginizde birlesmenin

saglanmasiicin enice dogru itin.

-15-



Masuraya iplik sarma

Dikis makinesini, masuraya ipli§i kolayca sarmak i¢in kullanabilirsiniz. Bunu yapmak
icin, ip kilavuzunu kullanarak ipli§i makaradan masuraya takin.

1. Masuraya ipligi sararken ignenin hareket etmemesini saglamak icin, el volanini
hafifce disa dogru ¢ekin. Makara ayaklarindan birini tamamen yukari dogru ¢ekin
ve makarayi onun {izerine takin.

2. Ipi makaradan ¢ekip masura sarma gerginlik diskinden gegirin.

3. Ipligi masuradaki delikten gecirin ve masurayr masura miline yerlestirin.

4. Masurayi sada cevirin.

5. Ipligin son kismini tutarak ayak pedalina basin. Birkag kez déndiikten sonra ayaginizi
pedaldan kaldirin. Masuradaki fazlalik ipligi kesin.
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6. Tekrar ayak pedalina basin. Masura doluncaya kadar ipli§gi masuraya dolayin.
Makineyi durdurun. Mili sola dogru itin ve ipligi kesin.
7. El volanini sola dogru itip temasi kesin. (Orijinal pozisyon)

Simdi ayak pedalini calistirdiginizda, igne hareket edecektir.

Masura kutusuna iplik takmak

1. Masurayi masura kutusuna takin. Ipi ok isaretiyle gdsterilmis yerden (saat ydniinde)
cektiginizden emin olun.

2. Ipligi masura kutusundaki yariktan gecirin.

3. Daha sonra, ipligi masura gerginlik diizenleyici yaydan gecirip disa ¢ekin.

Not: Masuradan c¢ikan ipligin yaklasik 10 cm uzunlugunda olmasina dikkat edin.
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Ust ipligin gecirilmesi

Yanlis gecirilmis bir iplik, ya da iplik gegirme sirasinin yanls yapilmasi, iplik kopmalarina,
dikis atlamalarina ve kumas toplanmalarina neden olacagindan, liitfen asagidaki
talimatlari dikkatli okuyun. Ipligin nasil gecirilecedini gésteren bir ¢izim 6n kapakta
verilmistir; Bu cizimi de bir rehber olarak kullanabilirsiniz.

1. Dikis ayagini indirin ve el volanini, i§ne en iist pozisyona gelinceye kadar kendinize
dogru gevirin.

2. Makara tutucusuna bir iplik makarasi takin. Ancak, ipligin makaranin arkasindan
geldiginden emin olun.
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3. Ipligi gerginlik diskinin éniindeki kisimdan gegirin (1).

4. Sag kilavuz boyunca asagiya alin ve ip gerginlik diskinin altindan gegirin.

5. Ipligi yukari dogru alin ve gererek gekin. Béylece, i¢ kilavuz yayindan gegirmis
olacaksiniz.

6. Ipligi sagdan, iplik alim kolunun kancasindan gegirin (3).

7. Simdi sol kilavuzdan, igneye dogru gotiiriin ve st iplik kancasindan gegirin (4).

8. Daha sonra, daha asagi alip, ikinci iplik kancasindan gecirin (5).

biraktiktan sonra kesin.

Not: Bircok uygulama i¢in “3" pozisyonundaki iist iplik gerginligi en uygun gerginlik
birimidir.
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Altipligin cekilmesi

(

1) Dikis ayagini kaldirin ve (st ipligi sol elinizle gekmeden hafifce tutun.

2) Alma kolu en iist pozisyona gelinceye kadar el volaniniileri dogru déndiiriin. Alt
ipligi cekmek icin, Gist ipligi hafifce yukari kaldirin.

3) Her iki ipligi de disari gekin ve dikis ayaginin altindan arkaya dogru gegirin. Her iki
ipi de yaklasik 5 cm uzunlugunda birakin.

Kilavuz Plakasinin Takilmasi

Birgok dikis tiirii igin kilavuz plakasinin
kullaniimasi 6nerilmektedir.
1. Dikis ayagini indirin, sabit dikis ayaginin
vidasini gevsetin ve kilavuz plakasini vida
ile ayak plakasi yuvasinin arasina yerlestirin.
2. Vidayi sikin ve kilavuz plakasinin
stoperinin ayak plakasinin ortasina takilmis
oldugundan emin olun.
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AYARLAR
Ust ip gerginliginin ayarlanmasi

Diiz dikis yaparken, hem {ist hem de alt iplikler, kumasin her iki tarafinda da
diigiimlenmelidir.

Iplik gerginligi diskinin gdsterge secimini bu pencereye bakarak ayarlayin.

Sayi ne kadar kiiciikse, Sayi ne kadar biiyiikse,
iplik o kadar gevsek olacaktir. iplik o kadar gergin olacaktir.

Istediginiz gerginlik, kumasin saglamhgina, kalinh§ina, iizerine dikeceginiz baska
kumas kati sayisina ve secmis oldugunuz dikis tipine bagl olacaktir.
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Zikzak dikis yaparken iist iplik gerginligi

Zikzak dikiste basari saglamak igin, tst ipligin gerginligi,
diiz dikiste olmasi gerekenden daha gevsek olmak
zorundadir.

Ust iplik arka taraftan bakildiginda da gériilmelidir.

Cift igneli Dikis Secimi
Ciftigne dikis dikmeniz gerektiginde, ¢ift igne (ikiz igne) diigmesini n pozisyonuna
getirin.

Tek igne dikis dikmeniz gerektiginde, ¢ift igne (ikiz igne) diigmesini l pozisyonuna
getirin. Aksi takdirde, dikisler daha dar olacaktir.

Dikis Tiirii Secimi

Bu dikis makinesinde, birka¢ degisik dikis tiirii segebilirsiniz.

1. 1gne kumastan ¢ikincaya kadar el volanini kendinize dogru déndiiriin.

2. Istediginiz dikis tipini, dikis tipi secme gostergesinden secin. (Liitfen sayfa 24'teki
“Dikis tiirleri ve ayarlari arasindaki iligki” bdliimiine bakiniz.)

Dikislerin genislikleri pozisyon 3'ten 5’e degisiklik gdsterir.

®-@ arasinda lastik ve ¢ift hareketli dikisleri dikerken, dikis uzunlugu regiilatorii

+@-@ - pozisyonunda ayarlanmalidir.
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Dikis uzunlugunun secimi

» Dikis uzunlugu regiilatoriinii istenilen dikis uzunluguna gevirin. (Liitfen sayfa 24'teki
dikis tlirlerine bakin.)

®-© arasinda lastik ve ¢ift hareketli dikisleri dikerken, dikis uzunlugu regiilatorii
+®-@- pozisyonunda ayarlanmalidir. Cift igneyle de kullanilabilirler.

pozisyonu, ilik agma islemi igin uygun ayar araligidir. Zikzak dikis araligi igin
0,5'ten 4'e kadar olan ayar araliklar kullanilabilir.

Lastik dikisler nasil daha iyi yapilabilir?
Lastik dikislerin istenildidi gibi olmamalar durumunda, secim gdstergesini “-*

pozisyonuna dogru dondiirebilirsiniz. Boylece, dikisler daha sik olacaktir. “+" yoniine
dondiiriilmesi de dikislerin daha seyrek olmasini sag§layacaktir.

- 0O -

—p ( X duum
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Dikis tiirleri ve ayarlan arasindaki iliski

Not: Herhangi bir modeli segmeden dnce, igneyi her zaman en iist pozisyona getirin.

o Dikis Ust
| |'| D'k'?t'tp' segimi Dikis  uzunlugu iplik
gosterges| regiilatorii  gerginligi
= |4] £ llik agma
g E 1‘ ;| modelleri =t g
| I Diiz dikis
I 1 igne 1.5-4 2-6
I pozisyonu: orta
| Diiz dikis
I 2 igne 1,5-4 2-6
I

pozisyonu: sol

AN | AW | anew| === ==

g 3 Zikzak , :: ae

%% 4 Zikzak : :; Al

g? 5 Zikzak by e
;;z <;Z . Dikilmis zkzak -
<:\ (15:\ (overlok)

Lastik
éé : baski dikisi I gt

ATA
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Dikis Ust
Dikis uzunlugu ip!ik_ '
regiilatorii  gerginligi

Dikis tipi segimi
gostergesi

Lastikd(ijlglgoratif +O.-M- 2-6
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N
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Gergin-overlok +D.®-

(lastik) e

Cift-overlok 0 - )
® (lastik) R “re

PAVAS

Alt iplik Gerginligini Ayarlama

Altiplik, genel dikis isi i¢in {iretici tarafindan ayarlanmis oldugundan,
gerginliginin nadiren ayarlanmasi gerekir.

Eger ip hafif bir zorlamayla masuradan gektiginizde geliyorsa, gerginlik
diizeyi dogrudur.

Ancak, altipligin 6zel, agir ya da hafif kumaslar dikerken

ayarlanmasi gerekebilir.

Alt iplik gerginli§ini, bobin kutusunun {izerinde bulunan ayarlama
vidasini, hafifge gevseterek ayarlayabilirsiniz. Vidayi size makineyle
verilmis olan tornavidayi kullanarak gevsetehilirsiniz.

» Masura kutusunu c¢ikarin:
Diisiik gerginlik: Tornavidayi saat yoniiniin aksine dogru déndriin.
Yiiksek gerginlik: Tornavidayi saat yoniinde déndiiriin.

Alt iplik Gerginligini Kontrol Etme

Altiplik gerginligini kontrol etmenin en kolay yolu, kullanilacak kumas iizerinde orta
bir zikzak dikisi kullanmaktir.

Uygun igne ve ipligi kullanin.

Alt ve Gstiplikler i¢in farkh renkli iplikler kullandiginizda, daha net bir gériintii elde
edersiniz.

Birkag zikzak dikisi yapin.

Altiplik tist ylizeyde goriilmiyorsa iplik gerginligi uygundur.

Her zaman esit dikigler yaptiginizdan emin olun.
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Geri Dikis

Dikislerinizin baslangi¢ ve sonunu sag§lamlastirmak igin geri dikis 6zelli§ini kullanin.
Geri dikis kolu asagiya dogru ise makine geri dikis islevini yerine getirecektir.
Diiz dikise ge¢cmek istediginizde ise geri kolunu serbest birakmaniz yeterli olacaktir.

Disliyi kaldinp indirme

1. Masura kutusu kapagini agin (1).

2. Alt dis kolunu (2) asagi ¢ekip yerine oturuncaya kadar saga ¢ekerek disliyi indirin.
Disli makinenin igine girecektir (Resimde gosterildigi gibi ok basliklarrile belirtilmistir).
3. Alt dis kolunu (2) asagdi cekip “A” pozisyonuna dogru hareket ettirerek disliyi kaldirin.

Not: Normal dikiste, disli yukari pozisyonda olmahdir.

2
(- |

Digli yok olmustur.

Kumas gegmez.

3

— AAA —

el
153
t -

Digli yukaridadir.
Kumas geger.




Dikis ayagi basincini ayarlamak

Cok kath ya da kalin kumaslari dikerken, yiiksek dikis ayadi basincina ihtiyaciniz vardr.
Normal ve ince kumaslari dikerken, diisiik dikis ayagi basincina ihtiyaciniz vardir.
Yanlis dikis ayagi basinci, kotli kumas alimi, bozuk kumas kilavuzu ve miilkemmel
olmayan dikigle sonuglanir.

2
| oy
Fy vy
Siradan bir dikis igin, ayak basing segimi gdstergesi “3” diizeyinde olmahdir.
Aplike yaparken, triko kumas dikerken ve nakis yaparken, ayak basinci “2" diizeyine
iner.

Sifon, dantel, pamuklu ve diger ince kumaslari dikerken, gdstergeyi “3”e ¢ikarabilirsiniz.
Pamuklu flanel, esnek kumaslari dikerken de “1”e getirin.
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DiKi$ DIKME
Dikise baslama

Esas kumas iizerinde dikise baglamadan dnce, dikisi deneme bir kumas iizerinde
deneyin.

1. Dikis ayagini kaldirarak kumasi igne plakasinin
ayak demirinin altina yerlestirin.

2. Elvolaniniileri dogru hareket ettirerek igneyi
kumasin {izerine indirin. Dikig ayagini indirin ve
ipligin geriye dogru takilmis oldugundan emin
olun. Ayak pedalina basin.

3. Kumas ayak demiri boyunca ilerleyecek ve
disli tarafindan otomatik olarak yiiriitiilecektir.

4. Dikisin sonunu saglamlastirmak icin geri
dikis koluna basip bir dizi geri dikis yapin.

Kumas dikis makinesinden ¢gikarmak

Dikis dikmeyi bitirdiginizde, ignenizin en yiiksek
pozisyonda durdugundan emin olun. Kumasi
cikarmak icin dnce dikis ayagini kaldirin ve
kumasi makinenin arka tarafindan cekin.

Dikis yoniinii degistirmek

1. Makineyi durdurun ve el volanini, ifne kumasa batana kadar, kendinize dogru
donddiriin.

2. Dikis ayagini kaldirin ve kumasi igne etrafinda dikmek istediginiz yone dogru
donddiriin.

3. Dikis ayagini indirin ve dikmeye devam edin.

ipligi kesmek
Ipligi, iplik kesicisini kullanarak koparin ya da makasla kesin. Makinede kalan iplik
igne deliginden itibaren yaklasik 15 cm kadar olmaktadir.
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Ayak demiri parcalarinin igine plakasi iizerinde kullanilmasi
Ayak demiri parcalarinin igne ayadi ile iplik
arasinda bir genislik olusturmada biiyiik
yardimi bulunmaktadir.

Talimat: Asagidaki veriler ayak demiri pargalari
ve igne arasindaki mesafeye uymaktadir.

Sekil bashklari

(1) Ayak demiri pargalari

(2) Kose

(3) Igne Plakasi

(4) Igne Plakasi Deligi

(5) I§nenin merkezine dikis genisligi

Igne plakasi 10 15 _ 20 _ 3/8__ 4/8__ 5/8__ 6/8
tizerindeki rakam | | | | | | !
Santim olarak aralik 1.0 __ 15 ___20__10__ 13 __16 _ 19

Dik bir a¢i dikmek

Dik dikigler yaparken, kumasgin kenarindan

1.6 santimlik bir bosluk birakilmalidir.

1. Kumasin kenari kdseyle ayni hizaya
geldiginde, makineyi durdurun.

2. I§ne kumasa batincaya kadar el volanini
kendinize dogru dondiiriin.

3. Baski ayagini kaldirin ve kumasi igne
etrafinda, kenari ayak demirinin 5/8'i
(1.6 santim) ile ayni hizaya gelinceye
kadar cevirin.

4. Baski ayagini indirin ve dikmeye devam edin.
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DiKi$ TURLERINi KULLANMA 8

Diiz dikis
|

(D1 ORI 17 1o | R Standart ayak
D1 1] R Tyada?2
Dikis UZUNIUGU oo, 15-4
Ust iplik gerginligii .........oeeeoeeereeeereeveeeeeeeessssssseene 2-6

Genel dikis ve iist dikis i¢in uygundur.

Zikzak dikis

Dikis @yadl...ooeereeeereereecrieeeeeeeen Standart ayak
D1 (U] T 3-5
Dikis UZUNIUGU cooceeeeee e 1-4
Ust iplik gerginligii .........ooeooomereeeeeeeveeeeeeeesssssseenes 2-6

Dikis, kumasin sonundaki ipligin sokiilmemesi i¢in overlok yapmak igin kullanihyor.
Zikzak dikisi kullanmadan dnce dikisi giiclendirmek igin birkac diiz dikis yapin.
ZIKZAK DiKi$ iCiN BIRKAG iPUCU

Daha iyi bir zikzak dikis yapmak igin, iist iplik gerginligi, diiz dikise gore

daha gevsek olmalidir.
Ust iplik, kumasin altindan cok hafif olarak goriilebilmelidir.
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Zikzak seklindeki dikis

~o

>
= -
[D]1 ORI V7 1o R Standart ayak
D13 (1 6
Dikis UZUNIUGU c.oeeeeeee e 1-4
Ust iplik gerginligii ..cc.ooooovvveeeeeeee oo, 2-6

Bu dikis, sentetik kumaslar ve kolayca kivrilabilen diger kumaslar icin kullaniimaktadir.
Iplerin sékiilmemesi igin overlok yapimina da uygundur. Lastik bant ve yamalarda da
ise yaramaktadir. 1.5 cm’lik bir baski dikisi parcasi birakin. Dikisten sonra bu baski

payini kesin.
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Kenar kivrimi dikisi

33

Dikis ayagl ...ccocoveennen. Kilavuz plakal standart ayak
................................................ ya da baski dikisi ayagi
Dikig tUrl cooeueeeecereeereeeeree e 7-8
Dikis UZUNTUGU «voeeeee e 1-3
Ust iplik gerginligi .....ooooeveeeeveeeeeeersssssseereeeesseneees 4-6

Rengi kumasa tam olarak uyan bir iplik kullanin.

Eder cok hafif ya da seffaf bir kumasa uyguluyorsaniz, seffaf naylon iplik kullanin.

1. Kumasi gasterildigi gibi katlayin.
2. Kilavuz plakasini ya da bastirma ayagini kullanin.

3. Katin iizerinden resimdeki gibi dikin. Diiz dikisler kenar kivrimi olacak kismin izerinde
olacak ve zikzak dikiglerin sadece uglari kumasin iist katina dogru uzanacaktir.

4. Kumasi makineden ¢ikarin ve esnetin.

Artik kenar kivrimi olan kumasin ug¢ kismi bastinilmis durumdadir.

Not: Ayagin vidasini dondiirerek kenar kilavuzunu iistteki kumasin kat hattina

ayarlayabilirsiniz.
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Giil Dikisi

=

Dekoratif baski yapmak icin kullanilir. Ozellikle verev kesilmis kumaslar icin ¢ok
uygundur.

D1 I V7 1o Standart ayak
DiKIS TUIT .ovevveerereeee et see e 7-8
Dikis UZUNTUGU «voeeeeeeeeeeeee e 1-3
Ust iplik gerginligi ......ooooveveveeeeeeeeessssssseereeeesssneees 4-6

Kumasi resimde goriildii§ii gibi katlayin ve
dikis ayagini kumasin katlanmis kisminin
lizerine gelecek sekilde ayarlayin.

Igne, dikislerin baski yapilacak kismin dig
kenarina gelmesini saglamak igin, kumasin
sag tarafindaki kenarina gelecek sekilde
ayarlanmalidir.

Lastik Dikisi

D1 ORI 17 1o Standart ayak
D13 (1 T 10
Dikis UZUNIUGU e 1
Ust iplik gerginligi .......ccooroooeeeeereoeeeeeeccceseee 4-6

Bu dikis tiirli, cocuklarin giysi bileklerine 3 mm’den daha
kalin lastik kordonlarin dikilebilmesi igin ¢ok uygundur.
Dikis bittikten sonra lastik kordonu sikilastirin.

Bu tiir dikisler, kalin kumaslari dikmeye de elveriglidir.
Iki kumasi baski payi birakmadan katlayin ve ikisini
birbirine dikin.
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Uclii Diiz Dikis

ez Yo e

/)

o m

o
D1 R V7 1o Standart ayak
DiKiS thrli ceveceeereeereresereeeerveereveseseseseseaseessens Tyada2
Dikis UZUNIUGU cevvvverrcereeereeieer e +®©-©-
Ust iplik gerginligii .....ooooovevveeeeeeeeerrsssssseeeeeeeeseeee 2-6

Iki dikis dne ve tek dikis geriye dikmek, dikisin
saglamligini garantiler. Kumas parcalarini dikmeden
once, toplu igne kullanarak bir érnek hazirlayin.

Bu tiir dikisler, aglar dikmek i¢in gok uygundur.

Uclii zikzak dikis

=

=

=
D1 R V7 1o Standart ayak
DL (0] 3-5
Dikis UZUNIUGU covvvveveteeeeeee e +®©-©-
Ust iplik gerginligi ....ooovveveeeeeeeeeeeerrsssssseereesesssseees 2-6

Esnek kumaslari dikmek istediginizde, bu dikis, sizin ip kirmadan dikis dikmenizi saglar.
Ayni zamanda, daha yiiksek gerginlik gerektiren dikisler igin de uygundur.

Bu dikigle yapilan bir kenar baskisi, diger dikislerle
yapilandan {i¢c kez daha saglam ve esnektir.

Bu nedenle baski, ipi kirmadan kumasla

birlikte esner.

Bu dikis tiiri ayni zamanda kot pantolonlarin
dizlerine yama yapmak (deri yamalar da dabhil)

icin de ¢ok uygundur.
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Bal petedi dikisi (Duman dikisi)

D1 V7 [ Standart ayak
D13 (1 6
Dikis UZUNIUGU cevvverrrerieeree e +O-©-
Ust iplik gerginligi .......ooovevveveeeeeeeersssssseereeeesseseees 4-6

Diiz dikis 1 santim araliklarla yana kaydiriimigtir.
Bu dikis uzunlugu icin “4" i segin.

Ipligi bir kenardan diigiimleyin. Alt ipligi gerin
ve esit aralikli pliseler olusturun.

Diger taraftan ipligi sabitleyin. Pliselerin
ortasina ag seklinde ve dekoratif dikisler yapin ve plise dikislerini ¢ikarin.

Not: Ust iplik gerginligini diisiirmek plise yapimim kolaylastiracaktir.

Overlok dikisi (tiiy dikisi)
|
II\
N
Dikis @yadi .oveeeeerreeererereeerinerencereneeenes
D1 ] O

Dikis UZUNIUGU e
Ust iplik gerginligi ......ooeeeeereeeeeeeeeseeeeeersereeeeereeeeee

Bu dikisi, kenarlari kolayca atabilecek kumaslar igin kenar
dikisinde cazip ve uzun siire dayanacak saglam dikisler
yapmak {izere kullanabilirsiniz. Dikisin kumasin kenarina
yapilabilmesiigin, kumasgi ayagin altina yerlestirin.

Dikis ayagini indirin ve kumasi dikkatlice

igneye siirerek, dikise baslayin.
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Ciftli overlok dikisi (overlok-siilfile dikisi)

D1 ORI V7 1o Standart ayak
D13 (1L 10
Dikis UZUNIUGU cevvveevrcerieereri e +®©-©-
Ust iplik gerginligi .......oooveveeveeeeeeerrsssssseereeeesseneees 4-6

Kenarlarin her birini 1.5 cm kivirarak (tiileyin. Katlanmig kenarlari 0.3 cm aralikla
kecemsi bir kumasa tutturun. Yavasca dikerken, her dikisin katlanmis kenarlara
ulastigindan emin olun.

llik acma

(1}‘ (2) §

D1 I3 1YZ: T [ llik ayag
DiKig thrli.eeeesecreceresrecsieesseeseeesessessseesseans ,— H q
Dikis UZUNIUGU v 05-1
Ust iplik gerginligi .......ccooooooeeeeoeseeoeeeeeccceseee 3-5

Dikis genisligi, dikis genisliginin tiiriine gore, 0 ile 1 arasinda secilmelidir.

(1) Daha kalin dikis dikmek igin se¢im gostergesini "0" olarak ayarlayin. Saten dikisler
hafif kumaslara uygundur.

(2) Daha kalin dikis dikmek icin segim gostergesini "0" olarak ayarlayin. Gevsek dikisler
agir kumaslara uygundur.

Not: Optimum etkiyi gormek icin, bir kumas iizerinde deneme calismasi yapin.
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1. llik yerlerini, kumas iizerinde dikkatle isaretleyin.

2. “A" siirgiisiini ileri itin ve “C” isaretini “B" ilk m
isaretine uygun sekilde iizerinde tutun. Baski
ayagindaki isaret, kumasin iizerindeki isaretle iist
tiste gelmelidir. Dikis ayagini indirin.

Talimat:
Siirgiiniin iizerindeki isaretler santim olarak

belirlenmis olmalidir. E l, ;]:

3. Dikis secimi gdstergesini  isaretine getirin.

Diigmelerin dniindeki isarete gelinceye kadar
dikmeye devam edin ve igne sol listte durunca [4]
dikmeyi durdurun.
—
4. Dikis secimi gostergesini  isaretine getirin.
Dikisi durdurmadan dénce 4-6 dikis atin ve igne 1

sag istte durunca dikmeyi durdurun.

)
5. Dikis secimi gostergesini  isaretine getirin. [E
Diigmelerin arkasindaki isarete gelinceye kadar
geri geri dikin ve igne sag iistte durunca dikmeyi

durdurun.
~
6. Dikis secimi gstergesini  isaretine getirin. - E::%
Dikisi durdurmadan dénce 4-6 dikis atin ve igne
sag listte durunca dikmeyi durdurun.
7. Dikis sonrast: llikler: Kumasi ¢ikarin. iligin sonundaki
ipligin kesilmemesi icin, iligin arka deli§ine bir toplu

igne sokun. Bir ilik kesici ile iligi dikkatle kesin.

Not: Kesilmemesini saglamak iizere, ist ucun dniine bir kancali igne takin.
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Dekoratif Dikisli ilikler

Y.

1. llik dikme ayaginin plakasini kaldirin, yerlestirilmis olan iplikleri, baski ayaginin
arkasindaki pozisyonlandirma milinin {izerine koyun(1).

2. Ek ipligin son kismini baski ayaginin altindan ileriye dogru alin ve baski ayaginin
ortasina gelecek sekilde yerlestirin.

3. Ekipligi sikica tutun ve dikis ayaginin oniindeki catala takin.

4. Dikise baslamadan dnce igneyi kumasa batirin ve dikis ayagini indirin.

5. Her biriligin Gist kismi, yerlestirilmis olan ipi igine alacak sekilde ilik ayak kontroliinii
cahstirin.

6. Kumasi ¢ikarin ve dikis ipligini kesin.

7. Sol tarafa islenen ipli§i ¢ekin ve sikica tutun.

8. Ipligin ucu cuvaldiza sarili olmalidir. Ipi geriye dogru gekin ve kesin.

Diigme ve kancalarn dikme

(32

Dikis ayagl ....coeeveerverennes Diigme dikme ayag (seffaf)
Dikig thrl ..oeoeveeeereeeeeeeeee e 3-5
Dikis UZUNTUGU e 0
Ust iplik gerginligi ........ccooroooeeeeeesesoeeeeeccceseee 1-3
] TR Gizlenmis
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Diigmeleri, kancalari ve kopgalari dikmek igin, seffaf mavi dikis ayagini kullanabilirsiniz.
Delikler arasindaki mesafelere uyacak olan bir zikzak dikisi segmek icin dikis tiirii
segme gostergesini kullanin.

1. Diigmenin sol deligini dogrudan i§gnenin altina getirerek, her iki deli§i de ayni hizaya
getirerek isaretleyin. Dikis ayagini indirin.

2. El volanini dondiirerek diigmenin dogru olarak pozisyonlandirilip
pozisyonlandiriimadigini kontrol edin. i§ne diigmenin deliklerine tamamen
girmelidir. Aksi takdirde, igneniz zarar gorebilir. Gerekirse, zikzak dikisin
genisligini degistirin.

3. Diisiik hiz kullanarak her delige 6- 7 dikis yapin.

4. Diigmenin dort deligi varsa, kumasg ve diigmeyi hareket ettirin. Diger iki delie de
6-7 dikis atin. Kumasi ¢ikardiktan sonra, {ist ipligi kumasin altina uzunca
gecirin ve oradaki alt iplikle birlikte baglayin.

Ayakl diigmelerin dikilmesi
Kalin kumaslara diigme dikerken, siklikla bir diigme ayagi gerekmektedir.

i

5

1. Digmenin iizerine bir igne, kibrit ¢opli ya da daha kalin bir ayak koyarak, normal
bir diigme diker gibi dikin.

2.10 civarinda dikis attiktan sonra kumasi makineden c¢ikarin.

3. Igne ya da kibrit ¢épiinii gikarin.

4. Ustipligi daha uzun birakarak, bunu, bir ayak olusturmak iizere, diigmenin icinden
gegirip etrafina sarin. Sonra, kumasin altina gegirip alt iplikle beraber baglayn.
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Fermuar Dikme

1

I

|

|
Dikis AYadl...coovoeeeieeeeeeeee Fermuar ayagi
Dikig TUMT ..ovueeeeereeereeesceeerce e eseseeees 1
Dikis UzZUNIUGU e 15-4
Ustip gerginligi .coooeeveeeeeeeeeeeeeeeessssssseereseesssseees 4-6

Fermuar bandinin hangi tarafini diktiginize bagh olarak, dikis ayag§i her zaman kumasin
iizerinde olmalidir.
Bu nedenle, dikis aya§, ya sa{ ya da sol tarafa takilir ve tiim diger dikis ayaklari gibi
ortaya takilmaz.

1

. Dikis ayagini degistirmek icin dikis ayagini ve
igneyi en iist pozisyona gelecek sekilde kaldirin.
. Fermuari kumasgin iizerine yerlestirin ve
dikilecek yeri de dikis ayaginin altina yerlestirin.
. Fermuarin sag tarafini dikmek igin, ignenin sol

taraftan dikebilmesini sa§lamak icin, fermuar
dikis ayagini takin. (1)

. Fermuarin dislerine miimkiin olan en yakin

dikisleri yaparak fermuarin sag tarafini dikin. (1)

. Fermuari dislerin altinda 0.5 santim civarinda

bir kopri olusturacak sekilde dikin.

. Fermuarin sol tarafini dikmek igin, dikis ayagi

tutucusundaki ayak pozisyonunu degistirin.

. Fermuarin sag tarafinin dikisini yaptiginiz

sekilde dikisi siirdiiriin. (2)

. Ayak fermuar bandindaki ayirima gelmeden

once ayagi kaldirin ve igneyi kumasa saplanmig
pozisyondayken fermuari agin. (3)

A1-

fermuar bandi

birlestirici

dis



Aplike Dikme

2

Dikis @yadl...oooeeeeeereeeeeerieeeeeeen Standart ayak
DiKig tUrle.eeeeerereeeereenereerereereeeseseesee e seeseneesesneessnens 5
Dikis UZUNIUGU c.oeeeeceeeee e 0.5-1
Ust iplik gerginligii .........ooeoomereeeeeeeveeeeeeeesessssssene 1-4
Dikis ayagi DaskiSl.....ocoeveereerereeeerceereeereeeneseseieeens 2

1. Dekoratif boliimleri kumasa sikica yapistirin ya da yapisabilen kecemsi kumasla
utiiyle sabitleyin.

2. Dekoratif boliimiin etrafini dikin ve dekoratif bliimiin ¢cevresindeki izin gériinmez
hale geldiginden emin olun.

3. Koseye geldidinizde igneyi kumasa batirin.

4. Basma ayagini kaldirip kumasi saga ya da sola cevirin.

Not: Dikisi diktikten sonra, ayak basing secimi gostergesini pozisyon “3” e getirin.

-42-



Kivirarak Bastirma

|

|

|

|
Dikis @yadi..ccveeeinerererernseneevesereseresennens Baski ayagi
D1 ] O 5
Dikis UZUNIUGU ovveee et 1-4
Ustiplik gerginligi .....cooceeereereecereenereneeneeneneeeenenenes 2-6

Yuvarlak bastirma/ bastirma ayagini, bluzlar,
ipek fularlar, farbalalar gibi ¢ok ince ve orta
incelikteki kumaslari bastirmak igin
kullanabilirsiniz. Yuvarlak bastirma ile yapilan
kenar bastirmalar, kenarlarin atmasini onler
ve temiz ve dayanikli kenarlara sahip
olmanizi saglar.
1. Dikis ayagi ve igneyi en {ist pozisyona kaldirin
ve mevcut ayagi ¢ikarip baski ayagini takin.
2. Kenarin baslangicini yaklasik 2 mmice dogru
2 kez kivirin.

3. Bu kivrik kenari yuvarlak bastirma ayaginin
icine sokun.

4. Yavasca ve dikkatlice, tercihan el volanini
kullanarak birkag dikis atin.

5. E§er kenarin baslangici ayagin icine dogru
cekiliyorsa, dikkatli bir sekilde dikmeye baslayin.

6. Kumasin ayagin disina ¢cikmasini engellemek
icin, kenarini her zaman dikis ayaginin sol
tarafinda tutun.

7. Kumasin dikis ayaginin sag tarafina
kaymamasina dikkat edin.

Not: Eger kumasin son tarafim belli bir acida tutarsaniz, bastinlacak kisim bastirma

ayagmnin icine daha kolay gececektir.

Dikise baslamadan dnce, baskinin baglangic kismini ya igneleyin ya da iitiiyle
baskiya hazir hale getirin. Bu iste en iyi sonucu elde edebilmek i¢in, hem uygun
malzeme kullanmaniz hem de bir miktar deneyime sahip olmamiz gerekmektedir.
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ikiz iGneyle dikis

Ikiz igne satin alirken, iki igne arasindaki mesafenin 2.5 mm’den daha fazla olmamasina
dikkat edin.

Ikiz igneyle birlikte farkli renkli iplikler kullanarak, cazip, iki renkli desenler
olusturabilirsiniz.

D1 ORI 17 T Standart ayak
DiKig Ul ..oeeeeeeeeeeceeeeeieeeee et 1-10
Dikis UZUNIUGU...cvreerrererereerireereeeersensieens 1-4/0©-©
Ust iplik gerginligii .........ooeooomereeeeeeveeeeeeeeesssssssene 2-6

1. Ikiz igneyi tekli igneyi taktiginiz gibi takin. (Sayfa 14’e bakin)

2. Cikarilabilir makara tutuculara iki esit pamuklu iplik yerlestirin.

3. Iplik tutucudan iki ipligi, ayni tek ipligi gecirdiginiz sekilde gegirin.

4. Her iki ipligi de ust iplik gerginlik diskinden gegirirken, iplerden birinin orta diskin
sagindan, digerininse solundan gecirildiginden emin olun.

5. Her iki ipligi de iplik kilavuzundan gegirin.

6. Ipligin birini sag ignenin deliginden, digerini de sol ignenin deliginden gecirin.

Not: Cift ine kullanirken bir kdse dikmek istediginizde, igneyi kumastan ¢ikarin.
Aksi takdirde igneniz ya kirilacak ya da egrilecektir.
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BAKIM VE TEMiZLEME 9

Uyari: Bakim, degistirme ya da temizlik yapmadan dnce, liitfen her zaman makineyi
kapatin ve fisten cekin.

Mekik yuvasinin temizlenmesi

Mekik yuvasini ¢cikann:

(1) Mekik (5) Mekik tasiyici
(2) Mekik kaldirma kolu (6) Orta pim

(3) Mekik halkasi (7) Yuva

(4) Mekik yuvasi

» Igneyi en yiiksek pozisyonuna getirin ve mekik kapagini kaldirin.
Mekigi makineden gikarin

» Mekik kaldirma kolunu agin ve mekik halkasini gikarin.

» Disliyi bir firca ve temiz, yumusak bir bezle temizleyin.
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Mekik yuvasinin yerine takilmasi

* Mekik orta i§nesini tutun ve dikkatlice mekik tasiyicisina yerlestirin.

* Mekik halkasini yerine yerlestirin ve orta milin mekik tasiyicisinin ortasinda bulunan
yuvaya yerlestiginden emin olun.

e Kaldirma kolunu saga sola cevirerek mekik halkasini sabitleyin.

Dislileri temizleme

* Igneyi ve dikis ayagini cikarin. Igne plakasinin solundaki vidayi tornavida
ile gikarin. Igne plakasini gikarin.

¢ Dislinin dislerini ince bhir fircayla temizleyin ve igne plakasini yerine takin.

e Dikis ayaguyla igneyi yeniden takin. Makineniz dikise hazirdir.

Not: Makinenizi sik kullaniyorsaniz, igneyle yapmis oldugunuz isin kalitesini arttirmak
icin disliyi sik sik temizlemeniz dnerilir.
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Makineyi yaglama

Not: Makinenizi yaglarken sadece 1 ya da iki damla yag kullanin.
Aksi halde diktiginiz kumas yaglanir. Makineniz uzun bir siire
kullanilmadiktan sonra diizgiin calismiyorsa, calistirmadan dnce birka¢ damla
yagla yaglayin. Makinenizin gayet diizgiin calismaya basladigini goreceksiniz.

Makineyi on kapagin arkasindan yaglamak

Kapag (1), vidayi (2) ve on kapagi (3) ¢cikarin.
Resimde gdsterilen béliimlerin yaglanmasi gerekmektedir.

Mekik yuvasinin yaglanmasi

Mekik kapagi kutusunu agin (4).
Resimde gdsterilen bélimlerin yaglanmasi gerekmektedir.
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BERTARAF 10
Paket
Dikis makineniz, tagima sirasinda olusabilecek hasarlara karsi korunacak

0N
%8 sekilde paketlenmistir. Paketleme malzemeleri ham madde olup, tekrar
kullanilabilir ya da geri doniisiim sistemine eklenebilir.

Cihaz

Yararli kullanim émriiniin sonunda, dikis makinesi, ev atiklari gibi elden
ctkariimamalhidir. Dogru ve cevreci elden g¢ikarma yontemi icin yerel
mmm  yetkililerinizden bilgi alin.
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SORUN GIDERME

1"

Bir hata olusmasi durumunda, talimatlari dogru uyguladiginizdan emin olmak igin
kullanim kilavuzunu tekrar okuyun. Liitfen, ancak asagidaki ¢éziimlerin basarisiz olmasi

durumunda miisteri hizmetleri birimimize basvurun.

Hata Nedeni

Coziim

Ust iplik dogru takilmamis.

Ust iplik fazla gerilmis.
Ustiplik Igne kivrik ya da sivri degil.
kopuyor igne dogru takilmamis.

Dikisten sonra kumas geriye dogru

cekilmemis.

Iplik kalinhgr igneye uygun degil.

Sayfa 18'e bakin
Sayfa 21'e bakin
Yeni bir igne takin
Sayfa 14'e bakin
Sayfa 27'ye bakin

Sayfa 14'e bakin

Altiplik Altiplik mekik baghgina dogru takilmamis.
kopuyor Iplik parcalari mekik kutusu sapini tikamis.
Mekik kutusu ya hasarli ya da ¢alismiyor.

Sayfa 15°e bakin
Mekik kutusunu temizleyin.
Mekik kutusunu degistirin

Igne dogru takilmamus.

Igne kivrik ya da sivri degil.

Igne sikistirma vidasi gevsemis
Igne Ust iplik fazla gerilmis.

kiriliyor ~ Kumas, dikisten sonra arkaya dogru

cekilmemis.

Igne kumasi dikemeyecek kadar ince.
Model secim gdstergesi “1” diizgiin

ayarlanmamis.

Sayfa 14’e bakin

Yeni bir igne takin

Igne bilezigi vidasini tekrar
sikistirin

Sayfa 21’e bakin

Sayfa 27'ye bakin

Sayfa 14'e bakin

Sayfa 22'ye bakin

Makine Igne dogru takilmamis.
dikis Igne kivrik ya da sivri degil.

atyor  Yaigne ya da iplik dikis icin uygun dedil.

Ust iplik dogru takilmamis
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Hata Nedeni Coziim
Kumas Ust iplik fazla gerilmis. Sayfa 21'e bakin
biiziiliyor  Iplik dogru takilmamis. Sayfa 15 ve 18'e bakin
ya da Dikis ayagi baskisi ¢ok yiiksek. Sayfa 28'e bakin
dikisler Dikis boyutu ¢ok uzun. Kumasin altina kegemsi
toplaniyor ~ Kumasin ince olmasindan dolayi altina bir parca koyun.
kegemsi kumas yerlestirilmesi gerekiyor.
Ust iplik yeterince gergin degil. Sayfa 21'e bakin
Iplik Igne boyutu iplik boyutu ve kumas bilesimi  Sayfa 14’e bakin
ilmekleniyor dogru degil. Ya ¢ok kalin, ya da gok ince.
Kumas parcalari digliyi tikamis. Sayfa 46'ya bakin
Kumas Disli gizlenmis Sayfa 27'ye bakin
diizgiin Dikisler ¢ok kiigiik Sayfa 23’e bakin
ilerlemiyor
Kumas Dikis uzunlugu ,"0" pozisyonunda Sayfa 23'e bakin
diizensiz Mekikteki iplik bitmis Sayfa 45'e bakin
ilerliyor El Volani sarma pozisyonunda. Sayfa 16'ya bakin
Makine Elektrik diigmesi kapall. Sayfa 10'a bakin
calismiyor  Iplik mekik kutusu koluna dolanmis. Sayfa 45'e bakin
El Volani sarma pozisyonunda. Sayfa 16'ya bakin
Makine Yag yetersiz Sayfa 47’ ye bakin
rahat
calismiyor
Makine Iplik mekik kutusu koluna dolanmis. Sayfa 45'e bakin
yavas ve Kumas parcalari disliyi tikamis. Sayfa 46'ya bakin
glriltili Yag yetersiz Sayfa 47'ye bakin
calisiyor
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TEKNIK OZELLIKLER

Dikis Makinesi
Nominal gerilim 220 - 240V ~ 50 Hz
Nominal tiiketim Toplam 85 W
Motor 70 W
stk  15W
Isik soketi E14
Dikis hizi Dakikada maksimum 800 dikis
Ayak pedali
Model - HKT7
Nominal voltaj 2200 - 240V ~ 50 Hz
Giivenlik sinifi il

Teknik degisikliklere tabidir.
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ENERJi TOKETiMi ACISINDAN VERIMLi KULLANIMA iLiSKiN BILGILER:
Gereksiz enerji tiiketimine engel olmak igin iiriini kullanmadidiniz zamanlarda fisini prizden gikartiniz.

BAKANLIKCA TESPIT VE ILAN EDILEN KULLANIM OMRU: Kullanim &mrii 10 yildir.
GARANTI SURESI: Garanti siiresi 2 yildir.

ITHALATCI FIRMANIN UNVANI, ADRES VE TELEFON NUMARASI:
ANATECH DIS TICARET ANONIM SIRKETI

Keresteciler Sitesi Fatih Caddesi Selvi Sok. No:18 Merter istanbul
Tel: 0212 444 0 567 Fax: 0212 471 69 60

YURT DISINDAKI URETiCi FIRMANIN UNVANI VE AGIK ADRESI:
ZHEJIANG NEW FEIYUE CO., LTD.
108 MIDDLE AIRPORT RD., TAIZHOU CITY, ZHEJIANG Tel: 0086-576-88155801

CE belgesi veren kurulusun;
Adi : TUV Rheinland
Belge No : S50067550 0008

EEE Yonetmeligine uygundur.

HX45494 Dikis Makinesi

Belge Onay Tarihi / Sayisi: 30.07.2009 / 72131

ADINIZ, SOYADINIZ Uriin Satin Alma Tarihi: ... feceeee fevoeee
Uriin Seri No:

Kase ve imza:

Degerli Miisterimiz,

Uriiniimiizii segmis oldugunuz igin tesekkiir ederiz.
rlm_ Cihazi en verimli ve sorunsuz sekilde kullanabilmek

icin litfen kullanim kilavuzunda belirtilen talimatlara

mutlaka uyunuz. Bu yeni {iriiniiniiz ile ilgili

sorunlarinizi miisteri destek hattini arayarak

coziimleyebilirsiniz. lyi giinlerde kullanmaniz
dileklerimizle...

Calisma Saatleri: Hafta i¢i 09:00-18:00

I ithalatgi Firma ve Yetkili Servisler Sorumlusu:
ANATECH Dis Ticaret A.S.

Merkez Mahallesi Tigilay Cad. Akgiin Sokak Atlas ig
Merkezi B Blok No:19/5 Halkali K.Cekmece / istanbul
Tel: 0212 4440567 Faks: 0212 471 6960
www.anatech.com.tr
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: Onemli Not! Uriiniiniiz, yalnizca garanti belgesi ve

X satis faturasi ile garanti kapsamindadir.



Yetkili Servisler Sorumlusu: ANATECH DIS TiC. A.S.

Miisteri Destek Hatti: (212) 444 0 567

SERVIS ISTASYONLARINI GOSTERIR LISTE

ITHALATCI FIRMANIN

1. UNVANI: ANATECH DIS TICARET A.S.

2. MERKEZ ADRESI: KERESTECILER SITESI FATIH CAD. SELVi
SOKAK NO:18 MERTER ISTANBUL

3. TELEFON: 0212 444 0567 4. FAKS: 02124716960
6.TICARET SICIL NO: 569280-516862 8.VERGI NO: 0680701219

1-Servis Adi :SERIF SENGUL-ASFERGAS TEKNIK TICARET
Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dauesu :BEYDAGI V.D.

Vergi No :8060048810

Telefon No :422-326 11 65

HYB NO :14.31-44/108

Adres :NIYAZI MAH. NIYAZI 1.SOK.TEVHIT APT.ALTI N0:16/A
Sehir : MALATYA

2 -Servis Adi :SERBULENT SURER-JAPON HASAN

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :SUBURCU

Vergi No :7870113052

Telefon No :342-2180281

HYB NO :14.31,27/HYB-2525

Adres :SARIGULLUK MAH. KILIG AL CAD. NO:11

Sehir : GAZIANTEP

3 -Servis Adi :0MER SECKIN SECKIN ELEKTRONIK

Yetkili Ad Soyad :0MER SECKIN

Vergi Dairesi :SUBURCU

Vergi No :7580080636

GARANTI SARTLARI

1. Garanti siiresi malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

2.Malin biitiin parcalari dahil olmak tizere tamami firmamizin garanti
kapsamindadir.

3.Malin garanti siiresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen
siire garanti siiresine eklenir. Malin tamir siiresi en fazla 30 is giiniidiir. Bu
siire, mala iligkin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun
olmamasi durumunda, malin saticisi, bayi, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi
veya imalatgisi-tireticisinden birisine bildirim tarihinden itibaren baslar.
Malin anizasinin 15 isgiinii igerisinde giderimemesi halinde, imalatgi-
liretici veya ithalatcl, malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer
ozelliklere sahip bir mali tiiketicinin kullanimina tahsis etmek zorundadir.
4.Malin, garanti siiresi icersinde; gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolay arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca
bedeli ya da baska herhangi bir isim altinda hicbir ticret talep etmeksizin
tamiri yapilacaktir.

5. Tiiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

a) Tiiketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti siiresi
icinde kalmak kaydiyla, bir yil igerisinde; ayni arizanin ikiden fazla
tekrarlanmasi veyafarkli arizalarin dartten fazla meydana gelmesi veya
belirlenen garanti siiresi icerisinde farkli arizalarin toplaminin altidan fazla
olmasi unsurlarinin yani sira, bu arizalarin maldan yararlanmamayi siirekli
kilmasi,

b) Tamiri igin gereken azami siirenin agiimasi,

c) Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayi, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgi-
tireticisinden birisinin diizenleyecegi raporla arizanin tamirinin miimkiin
bulunmadiginin belirlenmesi durumlarinda tiiketici malin ticretsiz
degistirilmesini, bedel iadesi veya ayip oraninda bedel indirimi talep
edilebilir.
6.Malin, kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.
7.Garanti siiresi icersindeki servis istasyonlari tarafindan yapiimasinin
zorunlu oldugu; imalatgi veya ithalatci tarafindan sart kosulan periyodik
bakimlarda verilen hizmet karsiliginda, tiiketiciden iscilik iicreti veya
benzeri bir icret talep edilebilir.

Telefon No :342-2180100

HYB NO :14.31.27/HYB-3008

Adres KARATARLA MAH. KARAGOZ CAD. SOYLEMEZ PASAJI
NO. 3

Sehlr GAZIANTEP

4 -Servis Adi :MAS ELEKTRONIK - MUSTAFA SARIKGIOGLU
Yetkili Ad Soyad :

Vergi DalreS| :SAHINBEY

Vergi No :7500000856

Telefon No :342-3610388

HYB NO :14.31.27/HYB-3049 _

Adres :FATIH MAH.SILIFKE CAD.PALMIYE APT. ALTI NO:36/F TECE
Sehir : GAZIANTEP

5-Servis Adi :MAS ELEKTRONIK - MUSTAFA SARIKGIOGLU
Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :SAHINBEY

Vergi No :7500000856

Telefon No :342-3610388

HYB NO ;14.31.27/HYB-3024

Adres :GUNEYKENT MAH.230 NOLU CAD.SARKLI APT. ALTI NO:45/
Sehir : GAZIANTEP

6 -Servis Adi :iZZET HELVACI-GAZI ELEKTRONIK

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :SAHINBEY

Vergi No :4610148437

Telefon No :342-3393109

HYB NO :14.31.27/HYB-3136

Adres :SARIGULLUK MAH. 10 NOLU SOK. CINAR APT. ALTI NO:8

8. Garanti Belgesi'yle ilgili olarak gikabilecek sorunlar igin, Sanayi ve
Ticaret Bakanhg Tiiketicinin ve Rekabetin Korunmasi Genel Miidiirliigi'ne
basvurabilir.

9. Bu belgenin kullamimasina; 4077 sayili Tiiketicinin Korunmasi
Hakkinda Kanun ve bu Kanun'a dayanilarak yiiriirliige konulan Garanti
Belgesi Uygulama Esaslarina Dair Teblig yonetmelik uyarinca, T.C.
Sanayi ve Ticaret Bakanh Tiiketicinin ve Rekabetin Korumasi Genel
Miidiirligii tarafindan izin verilmistir.

GARANTI YOKOMLOLOGU-MUSTERININ DIKKAT ETMESi GEREKEN
HUSUSLAR

1. Garanti Belgesi tizerinde mamulin orijinal seri numarasi iizerinde tahrifat
yapildigi hallerde garanti gegersizdir.

2. Garanti yikiimliligiiniin gegerli olabilmesi igin, ANATECH yetkili
personelinden ya da yetkili servislerinden baska hicbir kimsenin, highir
sekilde cihazin onanim ve tadiline karismamasi gerekmektedir.

3.Anizali cihazin onarim yerini ve seklini ANATECH miisteri hizmetleri
departmani belirler.

4. Asagida aciklanan kosullarda arizali cihaz garanti kapsamina girmez:

a) Cihaza baglanan dis donamim (regiilatdr, kesintisiz gii¢ kaynagi vs.)
baglanmasiyla olusan arizalar,

b) Cihazin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri
kullanilmasindan kaynaklanan arizalar,

c) Anormal voltaj diisiikligii veya fazlahigindan, hatali elektrik
tesisatindan, cihazin etiketinde belirtilenden farkl bir sebeke gerilimine
baglanmasiyla olusan arizalar,

d)Malin tesliminden sonraki nakiller ve yerlestirme sonucu (diisme, asin
sarsilma, darbe vs.) olusabilecek arizalar,

e)Cihazin kullanim hatalarindan meydana gelen dis ve i¢ yiizeylerdeki
bozulma, gizilme, kinlmalar ve arizalar,

f) Dogal olaylarin (yildinm, sel, su baskini, deprem, yangin) yol agacagi
arizalar. Bu gibi durumlarda arizali cihaz, ANATECH yetkili uzmanlari
tarafindan onarilacak olup, standart onarim iicreti alinacaktir.
5.Garanti Belgesi'nin tekemmiil ettirilerek tiiketiciye verilmesi sorumlulugu,
tiiketicinin mali satin aldigi satici, bayi, acente ya da temsilciliklere aittir.



Sehir : GAZIANTEP

7 -Servis Adi :iZZET HELVACI-GAZI ELEKTRONIK

Yetkili Ad Soyad :izzet helvaci

Vergi Dairesi :SAHINBEY

Vergi No :4610148437

Telefon No :342-3393109

HYB NO :14.31.27/HYB-2975

Adres :KONAK MAH.13 NOLU SOK.NO 34/B

Sehir : GAZIANTEP

8 -Servis Adi :MEHMET BALABAN - BALABAN ELEKTRONIK
Yetkili Ad Soyad :MEHMET BALABAN

Vergi Dairesi :MESIR

Vergi No :180 235 31340

Telefon No :0 236 232 11 8

HYB NO :45 /0005 o

Adres :PEKER MAH. HAKKI IPLIKCI CAD. NO: 35/A
Sehir : MANISA

9 -Servis Adi :ALAITTIN BENCAN- BENCAN ELEKTRONIK
Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :SEHITKAMIL

Vergi No :1630031734

Telefon No :342-3250328

HYB NO :14.31.27/HYB-3027

Adres :GAZi MAH.MILLi EGEMENLIK BLV.N0:43/D
Sehir : GAZIANTEP

10 -Servis Adi :NIHAT KAVIM - KAViM ELEKTRONIK
Yetkili Ad Soyad :

Vergi Da|reS| :SEHITKAMIL

Vergi No :5290029537

Telefon No :342-3289403

HYB NO :14.31.27/HYB-1941 .
Adres :KARACA AHMET MAH. NAKIPOGLU CAD. YENI OTOGAR
YANI NO:25 SEHITKAMIL

Sehir : GAZIANTEP

11 -Servis Adi :EMiN IRA-EMIN ELEKTRONIK

Yetkili Ad Soyad :EMIN IRA

Vergi Dairesi :TURGUTLU

Vergi No :4650033559

Telefon No :0 236 31328 3

HYB NO :45 /0004 i

Adres :ALTAY MAH.SEVING SOK.N0:25 TURGUTLU
Sehir : MANISA

12 -Servis Adi :ABDULVAHAP YILDIRIM-YILDIRIM ELEKTRONIK
Yetkili Ad Soyad :ABDULVAHAP YILDIRIM

Vergi Dairesi :FIRAT V.D.

Vergi No :9540061030

Telefon No :422-32179 11

HYB NO :14.31-44/064

Adres :MUCELLI CAD.DERME SOK.NO:14/1

Sehir : MALATYA

13 -Servis Adi :ALO USTA SERViSi EFE MUH.MEHMET EFE SAHIS
Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :ARDA

Vergi No :40987267362

Telefon No :02842253815

HYB NO :59/H-765

Adres :KOCASINAN MH.SEFKi ARMAN CD.KUTBAY 2 APT. B BLK.
NO.1

Sehir : EDIRNE

14 -Servis Adi :HALIM PARGIKANLI-HALIM ELEKTRONIK
Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :BEYDAGI

Vergi No :7210044165

Telefon No :422-321 86 08

HYB NO :14.31-44/062

Adres :SARAY MAH.DEVECEL SOK. NO:3

Sehir : MALATYA

15 -Servis Adi :SAVASTEPELILER ELEKTRONIK - NADIR SAVAS
Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :KURTDERELI

Vergi No :7530017037

Telefon No :0-266-2413331

HYB NO :10 HYB / 366

Adres :KARAOGLAN MAH.BALIKAVDAN CAD.NO:30
Sehir : BALIKESIR

16 -Servis Adi :DIJITAL ELEKTRONIK OZKAN GLG

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :-BANDIRMA

Vergi No :6540199123

Telefon No :266-715 16 46

HYB NO :10 HYB / 678

Adres :17 EYLUL MAH. H. KESFETTIN CAD. NO. 20/A BANDIRMA
Sehir : BALIKESIR

17 -Servis Adi :MELODi OZEL EGT. ELKN. SAN. VE TiC. LTD.STi.
Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :KONAK

Vergi No :6140077917

Telefon No :232-2567750

HYB NO :14.31.35-3/4737 _

Adres :319 SOK. N0:60/A UCYOL

Sehir : iZMIR

18 -Servis Adi :FODUL BILGISAYAR EGITIM DANISMANLIK
HIZMETLERI-MEHMET CAN KIRILMIS

Yetkili Ad Soyad :0SMAN YUCE

Vergi Dairesi :

Vergi No:

Telefon No :

HYB NO :14.02-HYB-1756 _

Adres :ISGEM KOCAVEZIR 1§ MERKEZI N0:30 SEYHAN/

Sehir : ADANA

19 -Servis Adi;ADANUS TEKNOLOJi GELISTIRME,DIS TiC.BILGI
VE BiLISIM AGLARI
TEKNOLOJILERI,ILETi$iM,BILGISAYAR,ELEKTRONIK
YAYINCILIK,E-TIC.INTERNET TEKN.YAZILIM URETIMI VE iMALATI
DANIS.HIZM.ITH.IHR.PAZ.SAN.VE TiC.LTD.STi.

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :BESOCAK

Vergi No :0070487016

Telefon No :0322-3650805

HYB NO :14.02.HYB/1996 L

Adres :KOCAVEZIR MAH.KOCAVEZIR I$ MERK.KAT:1 NO:14
SEYHAN/

Sehir: ADANA

20 -Servis Adi :KOZMIK BILISIM BILGISAYAR YAZILIM ELEKTRIK
ELEKTRONIK TEKNOLOJIBAKIM ONARIM TEKNIK SERVIS VE
ARACILIK HIZMETLERI ITHALAT IHRACAT IMALAT VE TICARET
LIMITED SIRKETI

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :ZIYAPASA

Vergi No :5820444557

Telefon No :0322-3651222

HYB NO :14.02.HYB/1997 o B

Adres :KOCAVEZIR MAH.KOCAVEZIR ISMERKEZI ISGEM NO:25
SEYHAN/

Sehir : ADANA

21 -Servis Adi :DEHA TEKNiK COZUMLER VE SERVIS HiZMETLERI
iC VE DIS TICARET LIMITED SIRKETI

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :FATIH

Vergi No :2730621723

Telefon No :0322-4443342

HYB NO :14.02.HYB/1994 .

Adres :AKKAPI MAH.SEYH CEMIL CAD.NO:1 SEYHAN/

Sehir: ADANA

22 -Servis Adi :-DEHA TEKNIK COZUMLER VE SERVIS HIZMETLERI
iC VE DIS TICARET LIMITED SIRKETI

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :FATIH

Vergi No :2730621723

Telefon No :0322-4443342

HYB NO :14.02.HYB/1995

Adres :MEYDAN MAH.14.SOKAK N0:36 SEYHAN/

Sehir : ADANA

23 -Servis Adi :SILAN KAYIS TOPTAN BILGISAYAR YAZILIM
DESTEK ARASTIRMA

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :SEYHAN V.D

Vergi No :5380106679

Telefon No :0322 3651133

HYB NO :14.02-HYB-1443 L .

Adres :KOCAVEZIR MAH. KOCA VEZIR I$ MERKEZI ISGEM KAT:2
NO:17 SEYHAN

Sehir: ADANA

24 -Servis Adi :SISTEM ILETISIM ELEKTRONIK GIDA TAAH. VE



TIC. LTD. STI.
Yetkili Ad Soyad :
Vergi Da|reS| :SEGMENLER
Vergi No :7710119096
Telefon No :0312 4421737
HYB NO :06/2966 _
Adres :TURAN GUNES BULVARI 4. CAD. 69/A CANKAYA
Sehir : ANKARA
25 -Servis Adi :METIN GURKAS
Yetkili Ad Soyad :
Vergi Dairesi :BULVAR
Vergi No :4450018296
Telefon No :0264 274 21 19
HYB NO :54 /142
Adres :UNAL 0ZAN CAD. N0.38/B
Sehir : ADAPAZARI _
26 -Servis Adi :KAPTAN ELEKTRONIK - NECDET KAPTAN
Yetkili Ad Soyad :Tolgahan KAPTAN
Vergi Dairesi :KAZIM KARABEKIR V.D
Vergi No :6690015822
Telefon No :0442-234 31 14
HYB NO :25/069
Adres :ADNAN MENDERES CAD. TASHAN KARSISI N0.23 -
Sehir : ERZURUM
27 -Servis Adi :SECKIN ELEKTRONIK CIHAZLARI TiC.VE SERVIS
HIZMETLERI LTD. $Ti. ALi ATALAR
Yetkili Ad Soyad :
Vergi Dalresl :KARADENIiZ
Vergi No :7580045901
Telefon No :462-3222519
HYB NO :14.31.61/50-2 .
Adres :K.MARAS CAD.ONBASI ISHANI NO:3/6
Sehir: TRABZON
28 -Servis Adi :SANAC ELEKTRONIK-A.CEMALEDDIN SANAC
Yetkili Ad Soyad :
Vergi Dairesi :HAZAR V.D.
Vergi No :7430000187
Telefon No :424-212 10 09
HYB NOQ :23/83 _
Adres :UNIVERSITE MAH. HULUSI SAYIN CAD. NO:88
Sehir : ELAZIG
29 -Servis Adi :IHSAN HANBAY-HANBAY TEKNIK
Yetkili Ad Soyad :IHSAN HANBAY
Vergi Dairesi :BEYDAGI V.D.
Vergi No :4560267874
Telefon No :422-325 05 04
HYB NO :14.31-44/815 .
Adres :HAMIDIYE MAH.ANTEPLI SOKAK N0:34/6
Sehir : MALATYA
30 -Servis Adi :DEHA TEKNiK COZUMLER VE SERVIS HIZMETLERI
iC VE DIS TIC. LTD. STI. - BALIKESIR SUBESI
Yetkili Ad Soyad :
Vergi Dairesi :FATIH VD
Vergi No :2730621723
Telefon No 4443342
HYB NO :10 HYB / 86!
Adres :ATATURK MAH YASAR DOGU CAD. ESEN SK. N0:23
Sehir : BALIKESIR
31 -Servis Adi :DEHA TEKNIK COZUMLER VE SERVIS HiZMETLERI
iC VE DIS TiC. LTD. $Ti. - BIGADI¢ SUBESI
Yetkili Ad Soyad :
Vergi Dairesi :FATIH VD
Vergi No :2730621723
Telefon No :4443342
HYB NO :10 HYB /870
Adres :BIGADIC KUGUK SANAYi SITESI 4. SK. N0:12 BiGADIC /
Sehir : BALIKESIR
32 -Servis Adi :0ZATA GIDA TEKS. TUR.INS.ELEK. TAS.DOGAL
KAYNAK SULARI ITH.IHT.SAN.VE TIC.LTD.STi.
Yetkili Ad Soyad :
Vergi Dairesi :0SMANIYE VD.
Vergi No :66403279703
Telefon No :0328 6234417 HYB NO :14.02-HYB-2059
Adres :RAHIME HATUN MAH.ORTAOKUL CAD.DR.SADIK AHMET
SOK. NO:13/2
Sehir : 0SMANIYE
33 -Servis Adi :MUSTAFA SALIH AKSOY

Yetkili Ad Soyad :MUSTAFA SALIH AKSOY

Vergi Dairesi :A. ORAL

Vergi No :036 002 34

Telefon No:0236 714296 HYB NO :45 /0204

Adres :GARAJ CAD NO:20 SALIHLI/

Sehir : MANISA

34 -Servis Adi :SIRAN ELEKTRONIK MEHMET CAN KIRILMIS
Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :SIRAN

Vergi No :5570103084

Telefon No :0532 3656079 HYB NO :14.31.61/882

Adres :YENICERI ISHANI HUKUMET CADDESI KAT 1 SiRAN
Sehir: GUMUSHANE

35-Servis Adi :UNAL SENSOYLER ELEKTRONiK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :GAZIKENT

Vergi No :9120234783

Telefon No :342-2151578 HYB NO :14.31.27/HYB-3199

Adres :DEGIRMICEM MH.MUAMMER AKSOY BULV.8
NL.SK.NO:17/A SEHITKAMIL

Sehir : GAZIANTEP

36 -Servis Adi :ALAITTIN BENCAN- BENCAN ELEKTRONIK
Yetkili Ad Soyad :ALAITTIN BENCAN

Vergi Dairesi :SEHITKAMIL

Vergi No :1630031734

Telefon No :342-3250328 HYB NO :14.31.27/HYB-2903

Adres :YESILOVA MAH. KORUTURK CAD. NO: 124/ A

Sehir: GAZIANTEP

37 -Servis Adi :DEHA TEKNIK COZUMLER VE SERVIS HiZMETLERI
iC VE DIS TiC. LTD. $Ti. - BIGADI¢ SUBESI

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :FATIH VD

Vergi No :2730621723

Telefon No :4443342 HYB NO :10 HYB /870

Adres :BIGADIC KUGUK SANAYI SITESI 4. SK. N0:12 BiGADIG /
Sehir : BALIKESIR

38 -Servis Adi :DEHA TEKNiK COZUMLER VE SERVIS HIZMETLERI
iC VEDIS TIC. LTD. STI. - BALIKESIR SUBESI

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :FATIH VD

Vergi No :2730621723

Telefon No :4443342 HYB NO:10 HYB / 869

Adres :ATATURK MAH. YASAR DOGU CAD. ESEN SK. N0:23
Sehir : BALIKESIR

39 -Servis Adi :SES ELEKTRONIK SERViS HiZMETLERI SAN. VE
TiC. LTD.STI.

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :CANAKKALE

Vergi No :7640095068

Telefon No :286-212 6264 HYB NO :10 HYB/656

Adres :ISMETPASA MAH. ASAFPASA CAD. N0.59/A

Sehir : CANAKKALE

40 -Servis Adi :DEHA TEKNIK COZUMLER VE SERVIS HIZMETLERI
iC VE DIS TICARET LTD. STi. KONYA 2. SUBESI

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :FATIH

Vergi No :2730621723

Telefon No :0332 342 57 29 HYB NO :42.696

Adres :FEVZI CAKMAK MAH. 10568 SOK. (ARAFAT SOK.) NO: 39
KARATAY

Sehir : KONYA

41 -Servis Adi :DEHA TEKNIK COZUMLER VE SERViS HiZMETLERI
iC VE DI TICARET LTD. $Ti. KONYA SUBESI

Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi :FATIH

Vergi No :2730621723

Telefon No :0332 3425729 HYB NO :42.419

Adres :FEVZI (;AKMAK MAH. ARIF SOK. NO : 22 KARATAY
Sehir: KONYA

42 -Servis Adi SIHAN ELEKTRONIK MEHMET CAN KIRILMIS
Yetkili Ad Soyad :

Vergi Dairesi $IRAN

Vergi No :5570103084

Telefon N0 :053236560 79 HYB NO:14.31.61/882-2

Adres :HASANBEY MAHALLESI CUMHURIYET CADDESI NO. 78
Sehir: GUMUSHANE
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